DIE WELT DES EDELSTAHLS
THE WORLD OF SPECIAL STEEL

Oberste-Beulmann
Edelstahle-Special Steels

Werkstoff Kurzname (SEL) ;
Technisches Datenblatt Kunﬁ?ggﬁ%ﬁ;g'tam
1.2312+QT 40CrMnMoS8-6
Normzuordnung Werkstoffeigenschaften
EN ISO 4957 - Verguteter Kunststoffformenstahl. Sehr gute Zerspanbarkeit, narbungs-geeignet, hohe
Durchvergiitung. Wird oftmals nicht weiter warmebehandelt, somit diesbeziiglich keine

AENOR 40CMD8S Formveranderungen.
BS -
UNE -
UNI - Verwendungszweck
AISI P 20+S Kunststoffformen, Formrahmen fir Kunststoff- und DruckgieBformen, Rezipientenmantel.
GOST 40XIT'MA+S

Cc Si Mn Cr Mo Ni v w Co Sonst.

0,40 0,40 1,50 1,90 0,20 - - - - S ~0,08
Erschmelzung EAF + VOD Besondere Hinweise
Spez. Gewicht (g/cm?) 7,85 Zugfestigkeit umgerechnet nach DIN EN ISO 18265 Tab. A.1
Lieferzustand vergltet Gegeniiber 1.2311 verbesserte Zerspanbarkeit
Harte (HB) 280 - 325 Vor Verwendung wird empfohlen die Werkzeuge auf 200 - 300°C
Zugfestigkeit (N/mm?2) 950 - 1100 vorzuwarmen.
Arbeitsharte (HRC) Fir Starken > 400 mm empfehlen wir 1.2738 (bessere Durchvergt-
barkeit)
Geflige -
Reinheitsgrad (DIN 50602) -
Physikalische Eigenschaften 20°C | 100°C 200°C 300°C 350°C 400°C 500°C 600°C 700°C
Warmeausdehnungskoeffizient 10°*K || (20 °Cbis ...) - 12,3 13,0 13,7 - - - - -
Warmeleitfahigkeit (w/m *K) gegliiht 40,2 - -
verglitet 39,8 - -

Temperatur — Zeitfolge (Warmbehandlung)

Spannungs-
armgliihen

Anlassen

1 Gliahtemperatur 500 - 550 °C
2 Vorwarmstufe 1- % Min/mm (ca. 400 °C)

3

4 Vorwarmstufe 2- % Min/mm {ca. 650 °C)

5 Austenitisiertemperatur ca. 830 - 880 °C

6 Abkithimittel: Ol oder Warmbad

7 ca. 200 °C {gestufte Abschreckung)

8 Ausgleichstemperatur 80 - 100 °C (1h/100 mm)
9 Anlasstemperatur

10 Abkihlmittel: Luft

Temperatur °C

Stand der Technikistdas Harten in Vakuumathmosphére

Zeit

Hinweis: Die in diesem Datenblatt enthaltenen Angaben dienen der Beschreibung, eine Haftung ist ausgeschlossen.
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Warmbehandlung

Weichgliihen 710 - 740
Spannungsarm glihen 500 - 550
Harten 830 - 880
Vorwarmstufe 1 ca. 400
Vorwarmstufe 2 ca. 650
Vorwarmstufe 3 -
Abschrecken ca. 200
ca. 80
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Anlasstemperatur in °C

kontinuierliches ZTU - Schaubild
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Temperatur (°C)

Austenitisiertemperatur: 850°C

Oberste-Beulmann
Edelstahle-Special Steels

Abkihlung Hinweise zur Warmbehandlung

Ofen geregelte langsame Ofenabkihlung

Ofen In vergiitetem Zustand ca. 30 - 50°C unter der Anlasstemperatur
Die Empfehlung 500 - 550°C bezieht sich auf den Vergiitungszustand
Haltedauer nach vollstdéndigem Durchwéarmen: 15 — 30 Minuten
Falls Nachvergitung erforderlich - Verweildauer im Ofen 1 Stunde je 20 mm
Werkstiickdicke, jedoch min. 2 h mit anschl. Luftabkiihlung

Warmbad Bei Olhartung Spannungsrissempfind-lichkeit, Abkiihlung bei ca. 300 - 400 °C
unterbrechen. Es ist dem mildesten Abschreckmittel der Vorzug zu geben um

ol Warmespannungen, Verzug und MaRanderungen moglichst gering zu halten.

- Oftmals bietet sich eine Warmbadhartung mit dem Vorteil geringer
Warmespannungen an. Eine Abkiihlung auf Raumtemperatur ist zu vermeiden.

- Um der Spannungsrissgefahr zu begegnen, ist nach Erreichen von ca. 80 °C
sofort mit der Anlassbehandlung zu beginnen.

Anlassen — Harte nach dem Anlassen

Temperatur °C 100 200 300 400 500 550 600 650 700

HRC 51 50 48 46 42 - 36 32 28

Hinweise zum Anlassen

Langsames Erwarmen auf Anlasstemperatur unmittelbar nach dem Harten. Verweildauer im Ofen
1h /20 mm Werkstiickdicke, jedoch mind. 2 h.

Warmfestigkeit

1000

800

600

Temperatur [°C]

580 575

438215 YT

10°
Zeit [s]

10* 10° 10°

Hinweis: Die in diesem Datenblatt enthaltenen Angaben dienen der Beschreibung, eine Haftung ist ausgeschlossen.
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